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Agenda

1- Introduzione dell’applicazione
a- descrizione dell@mbiente
b- tracciabilita di filiera

2- L@ntegratore & HTSE
a- descrizione dell@zienda
b- come e stato affrontata e risolta la problematica della
tracciabilita

3- La tecnologia - SIMATIC Factory Sensors
a- Il sistema RFID
b- 1l sistema di lettura DataMatrix
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S HTSE

Case History
L'applicazione

Il sistema per tracciare e attualmente in funzione in uno
dei piu moderni macelli italiani

riconosciuto a livello internazionale

specializzato nella macellazione e sezionamento di
carni suine

vengono trattati circa 10.000 capi a settimana
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o HTSE

Case History
L'applicazione
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Uno degli ambienti piu critici dove poter operare con
apparecchiature elettroniche e sistemi che
operano in radiofrequenza

La spinta innovativa di HTSE ha introdotto in questo
contesto tecnologia Software e Hardware che ha
permesso di tracciare il prodotto lungo tutta la
filiera

L'esperienze di Siemens ha contribuito fornendo
un’architettura performante che ha garantito, in
modo completamente automatico, la tracciabilita su
ogni singolo capo e su tutta la filiera,
utilizzando diversi sistemi di identificazione

RFID
Data Matrix
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o HTSE

Case History
HTSE

HTSE s.r.l. nasce nel 2002 da un gruppo di ingegneri con competenze ed
esperienze nella progettazione di software gestionali. Nel 2004 trasferisce la
sede in provincia di Bologna, dando vita ad una societa capace di realizzare
sistemi tecnologici complessi e sviluppare hardware e software ad hoc in
ambito industriale

HTSE sviluppa internamente tutte le fasi di un nuovo prodotto o di un
sistema, dallo studio di fattibilita all@nalisi, dal progetto al prototipo, fino alla
produzione

HTSE e specializzata ed organizzata per affrontare problematiche industriali
Inconsuete e particolarmente complesse
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o HTSE

Case History
Tracciabilitain ambito F&B

Normativa entrata in vigore il 01/01/2005, da allora senza modifiche
Tracciabilita di filiera partendo dalla tracciabilita interna

Benefici in termini di dati disponibili per migliorare la produzione e la
ditribuzione

Disponibilita di un serbatoio tecnologico con diversi sistemi di tracciabilita,
diffusione delle conoscenze sulle diverse tecnologie e sui rispettivi pro e
contro

RFID non a tutti i costi, ma anche Barcode (1D) e Data Matrix (2D)



o HTSE

Case History
Le soluzioni per tracciare

..................
2
.
.

Con un sistema vocale i.n-gfédo di interagire con i sistemi informativi
esistenti, 'operatore addetto_ all'identificazione comunica il codice stampigliato

manuali abitual
5
Gli animali avanzano poi su yna-catena-automatica, dove i singoli ganci di
trasporto sono identificati tramite TAG RFID
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Case History
Criteri di scelta della tecnologia per identificare

Ambiente critico, presenza di metallo e lavaggi frequenti
Lettura in movimento

Distanza tra tag (ganci) e tra lettori limitata

Dati da memorizzare > 50 caratteri

Integrazione semplice
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Case History
Vantaggi RFID

Capacita di memorizzare dati elevata

Modificabilita delle informazioni

Non necessita del “contatto visivo”

Standard 1ISO 18000-3

Lettura / scrittura dati anche in movimento
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o HTSE

Case History
Le soluzioni per tracciare

del negozio (traCC|ab|I|ta di filiera)
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o HTSE

Case History
Criteri di scelta della tecnologia per identificare

Tipo di sigillo riconosciuto dai produttori e consorzi

Non invasivo nei processi di lavorazione
Economico, consumo stimato > a 10.000 pezzi a settimana

Robusto anche se sottoposto a successivi trattamenti meccanici

Compatto dimensione codice DMC circa 4x4 mm
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Case History
Vantaggi Data Matrix Code

Non funzionalmente limitato come | convenzionali codici a
barre

Compatto — elevata densita di informazioni T &

Codifica digitale

Marcatura diretta sul prodotto attraverso

- Stampa

- Laser {
- Punzonatura 2 mm
- In rilievo l

Leggibile in ogni direzione

Standardizzazione diffusa (AIM, ISO, SEMI, EIA, AIAG, ATA, DoD ...)

Dal 1993 presente in numerosi settori industriali in tutto il mondo
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SIMATIC Sensors

Posizionamento

Controllo livelli

Conteggio numero di giri

Conteggio pezzi

Localizzazione

Proximity

SIS

Identificazione con RF

Identificazione mediante codici 1D-/2D, OCR

MV

Abbinamento oggetti, modelli

Misura di distanza

Check forma e dimensioni

Controllo presenza

Controllo integrita

Systems

e

MV

Verifica posizionamento per Pick & Place

Riconoscimento colore

Ispezione superfici

Systems

Protezione accessi e aree pericolose
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Fail-safe
Sensors
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Case History
La soluzione SIMATIC per tracciare con RFID

Sistema RFID di Siemens
MOBY D
ISO 15693 (18000-3)

Bus di campo Profinet
CPU SIMATIC ET200pro
interfaccia RFID Simatic RF170C
Grado di protezione IP67

Reader compatti con antenna integrata
SLG D12S
Grado di protezione IP67

Tag low cost plastico

Ambiente critico, presenza di metallo, letture TAG in movimento
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Case History
La soluzione SIMATIC per traccare con Data Matrix

Sistema di lettura Data Matrix di Siemens
Smart Camera VS130- 2
Bus di campo Profinet
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Grazie della vostra attenzione!
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